Servicio de At

UNIDAD DE CENTRAJE CON DISCO DE POSICIONADO
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Material:

Unidad de centraje: 16MnCr5, bonificado

Superficies conicas templado por induccién

Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm
Disco de posicionado: C45 o similar

Nota:
La unidad de centraje con disco de posicionado se suministra montada.
Suministro con tornillos.

2441.11.0.000

Unidad de centraje con disco de posicionado k*/2=d3/2
2441.11.0.000.1 T

Unidad de centraje con disco de posicionado y con una seccion plana x
2441.11.0.000.2 l k*=d3
Unidad de centraje con disco de posicionado y con dos secciones

planas

2441.11.0. Unidad de centraje con disco de posicionado

Codigo d do ds ds | Iy I
2441.11.0.100 100 76 58 40,5 80 40 ES
2441.11.0.10041 100 76 58 40,5 80 40 55
2441.11.0.100.2 100 76 58 40,5 80 40 55
2441.11.0.120 120 96 78 50,5 90 50 65
2441.11.0.120.1 120 96 78 50,5 90 50 65
2441.11.0120.2 120 96 78 50,5 90 50 65

D278




UNIDAD DE CENTRAJE
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2441.11. Unidad de centraje

k*/2=d3/2

K*

d3

Material:

16MnCr5, bonificado

Superficies conicas templado por induccion

Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm
Nota:

Pedir aparte el disco de posicionado 2441.11.3.

Se suministro sin los tornillos.

244111.000
Unidad de centraje

2441.11.0004
Unidad de centraje con una seccion plana

244111.000.2
Unidad de centraje con dos secciones planas

Cadigo dy do dg ds | Iy I

2441.11.100 100 76 58 40,5 80 40 55
2441.11.100.1 100 76 58 40,5 80 40 55
2441.11.100.2 100 76 58 40,5 80 40 55
244111120 120 96 78 50,5 90 50 65
2441.11.120.1 120 96 78 50,5 90 50 65
244111.120.2 120 96 78 50,5 90 50 65
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UNIDAD DE CENTRAJE SEGUN CNOMO
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Material:

X153CrMoV12 (1.2379), templado 58 + 2 HRC

Nota:

Cddigo 2441.13.0.45. Undidad de centraje segin CNOMO con disco de
posicionado.

Se suministro sin los tornillos y sin las pasadores.

2441.13.45. Unidad de centraje segun CNOMO

Cddigo dy dp ds ds ds ds hy hy hs |
2441.13.0.45.040 40 90 69 45 50 67 36 61 61 86
2441.13.0.45.060 60 110 89 65 70 89 46 61 61 86
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UNIDAD DE CENTRAJE SEGUN CNOMO
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Material:
16MnCr5, bonificado
Superficies conicas templado por induccion
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm
Nota:
Cddigo 2441.13.0. Undidad de centraje segin CNOMO con disco de
posicionado.
Se suministro sin los tornillos y sin las pasadores.
2441.13. Unidad de centraje segin CNOMO
Codigo di do ds ds ds de hy hy hg |
2441.13.040 40 100 79 50 90 67 36 61 28 86
2441.13.060 60 125 104 70 110 89 46 61 18 86
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PERNO DE CENTRAJE
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2445.10. Perno de centraje
Cédigo d; dy ds oy Iy ry
244510.022.045 1), 2) 22 21,95 M8 45 16 35 15
2445.10.022.055 2) 22 21,95 M8 55 16 45 15
2445.10.032.050 1) 32 31,95 M10 50 20 35 20
244510.040.055 1), 2) 40 39,95 M10 55 20 35 25
2445.10.040.065 2) 40 39,95 Mi0 65 20 45 25
2445.10.040.085 2) 40 3995 M10 85 20 65 25
2445.10.050.055 1) 50 49,95 MO 65 20 35 25
2445.10.056.080 1) 56 5595 M10 80 20 60 30

Ejemplo de montaje

Descripcion:

Piezas sueltas, grupos de montaje y otros elementos se centran medi-
ante agujeros de posicionado de forma precisa y repetitiva en maquinas

de mecanizado o de medicién, asi como componentes de un util.

Material:

Acero, templado

Nota:

Se suministro sin los tornillos.
1) segun Norma BMW

2) segun Norma VW

Sujecion:

Emplear tornillos Allen cilindricos DIN EN ISO 4762 M6/M8.

Ejemplo de montaje
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PERNO DE CENTRAJE SEGUN NORMA MERCEDES-BENZ

Descripcion:

Piezas sueltas, grupos de montaje y otros elementos se centran medi-
ante agujeros de posicionado de forma precisa y repetitiva en maquinas
de mecanizado o de medicidn, asi como componentes de un Util.
Material:

Acero, templado

Nota:

Se suministro sin los tornillos.

Sujecion:

Emplear tornillos Allen cilindricos DIN EN ISO 4762 M6/M8.

Ejemplo de montaje
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2445.11. Perno de centraje segtn
Norma Mercedes-Benz

Cadigo d dy dp ds ds t t
2445.11.022 22 11 M8 9 16 13 16
2445.11.025 25 11 M8 9 18 13 16
2445.11.032 32 11 M8 9 25 13 16
2445.11.040 40 15 M10 11 32 16 20
2445.11.050 50 15 M10 11 42 16 20
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DISCO DE POSICIONADO

2441.11.3.
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Material:
C45 o similar
Nota: *
244111.3.000 T
Disco de posicionado o
P X p2=d3n
244111.3.000.1 *
Disco de posicionado con una seccioén plana
244111.3.000.2 VY T
Disco de posicionado con dos secciones planas @@‘E}@ -
Nl /./
¢ k*=d3
2441.11.3. Disco de posicionado
Caodigo d; do dy ds c k
2441.11.3.100 100 76 17 40,5 9.8 -
2441.11.3.10041 100 76 17 40,5 9,8 58
2441.11.3.100.2 100 76 17 40,5 9,8 58
2441.11.3.105 105 76 18 40,5 5,5 -
2441.11.3.120 120 96 17 50,5 9,8 -
2441.11.3120.1 120 96 17 50,5 9,8 78
2441.11.3.120.2 120 96 17 50,5 9.8 78
2441.11.3.125 125 96 18 50,5 55 -
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DISCO DE POSICIONADO SEGUN CNOMO

2441.13.3.45.

$12(2x)

Material:
Cf 70 (1.1249)

Nota:
Disco de posicionado para unidad de centraje 2441.13.45.

2441.13.3.45. Disco de posicionado segiin CNOMO

Cédigo d dp ds
2441.13.3.45.040 40 90 67
2441.13.3.45.060 60 110 89
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DISCO DE POSICIONADO SEGUN CNOMO

2441.13.3.

d
p12(23)| | ds $15 (3x)

mn

Material:
100 Cr 6

Nota:
Disco de posicionado para unidad de centraje 2441.13.

2441.13.3. Disco de posicionado segiin CNOMO

Cédigo dy dp ds
2441.13.3.040 40 90 67
2441.138.3.060 60 110 89
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